
Au cœur 
de vos solutions



Nos marchés

Haute précision

Maitrise des process 

Combinaison des technologies 

Petite dimension et miniaturisation

Petites et moyennes séries

Matériaux techniques 

Notre expertise

ASD
85%

Industrie 
6%

Médical
7%

Horlogerie 
7%



DÉCOUPE RAPIDE

Décolletage multi-axes

Centres d’usinage 3, 4 et 5 axes

Précision +/- 0.002 mm

Séries de 10 à 5000 pièces

Conception des

outillages selon 

les process

Prise en compte 

des enjeux

environnementaux 

Phase de validation 

Adaptations éventuelles

Fabrication de l’outillage :

Outil à suivre 

Outil type “Suisse” 

Outil d’assemblage

Outil de reprise

Industrialisation

Qualification du produit

Rédaction du dossier

FAI / PPAP / DVI

 

Production en
 vie série

Compréhension de 

vos besoins 

Étude des

spécifications

techniques du projet

Proposition optimisée

selon les différents

process 

Établissement d’un

contrat de réalisation

On Time Delivery

SOUDAGE / BRASAGE

Soudage et micro soudage par résistance 

Brasage

Haute précision sous binoculaire

m u l t i - t e c h n o l o g i e smu l t i - t e c h n o l o g i e sm u l t i - t e c h n o l o g i e s

Electroérosion au fil - Précision  +/- 0.002 mm

Découpe Jet d’eau - Précision +/- 0.02 mm

USINAGE

OUTILLAGE / DÉCOUPAGE 

Dimensions d’outils jusqu’à 800 mm

Précision 0.01 mm

Presses de 3 à 50 T

Séries à partir de 1 000 pièces

*Matières travaillées : Aluminium, Acier, Argent, Composites, Cuirs, Cuivreux, Inox, Kovar, Miroir, PEEK,

POM, PPS, Tantale, Titane, Verres ...

Presses à injecter de 25 à 70 Tonnes

Petites et moyennes séries

Dimensions de 1 à 50 mm

Fils carrés/ronds Ø 0.2 à 2.5 mm

Joncs et circlips Ø 8 à 55 mm

Rondelles frein Ø 2 à 17 mm

Assemblage de systèmes mécaniques complexes et

de composants multi-technologiques

Ébavurage par tribofinition

Systèmes complexes : inserts usinés / surmoulés,

stators découpés / surmoulés ou mis en paquets...

MULTI-TECHNO ET ASSEMBLAGE

ROULAGE

INJECTION / SURMOULAGE 

H a u t e  p r é c i s i o nH a u t e  p r é c i s i o nH a u t e  p r é c i s i o n
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Notre GroupeNotre GroupeNotre Groupe

14 rue Sophie Germain 

25000 BESANCON

Tel: +33 (0)3 81 50 14 11

ResponsabilitéResponsabilité

Nos valeursNos valeursNos valeurs

PonctualitéPonctualité

EfficienceEfficienceTechnicitéTechnicité

QualitéQualité



LEACH INTERNATIONAL AMPHENOL AIR LB PYROALLIANCEDASSAULT

Nos partenaires 

AIRBUS DEFENSE & SPACETHALES TE CONNECTIVITY

SAFRAN MBDAPARKER MEGGITT RADIALLEATON

ROLEX CEA

Cryla s'engage durablement dans une démarche RSE, portée par l'amélioration continue de
ses pratiques environnementales et sociales. Cet engagement a été récompensé par la 
                                          , plaçant l'entreprise parmi les 15 % des sociétés les mieux notées
au monde sur ces critères.

Notre management de la qualité est un outil majeur sur lequel nous nous appuyons depuis de
nombreuses années pour améliorer en continu notre fonctionnement interne et la qualité de
nos prestations pour nos clients. Cette démarche s'appuie sur les certifications                      
           , garantes de la maîtrise de nos processus et de notre capacité à répondre aux
exigences spécifiques des secteurs aéronautique, spatial et défense. Elles témoignent d'un
engagement constant vers l'excellence opérationnelle et la

Notre politique qualitéNotre politique qualitéNotre politique qualité

Notre engagement RSENotre engagement RSENotre engagement RSE

Médaille Argent EcoVadis

ISO 9001 et
EN-9100
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